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Patentanspruche: 

1. Vorrichtung zur klemmenden Befestigung einer 
Hulse, z. B. Metalihulse. an dem Ende eines 
Schlauches, Kabels od. dg!., bei der ein Kranz von in 
einem ringformigen Trager radial verschiebbar 
gelagerten Backenkorpern durch Keilwirkung ge- 
gen die Tragerringmitte vorgeschoben wird, d a - 
durch gekennzeichnet, daB jedem Backen- 
korper (2) zwei Keilflachen (1 1 ; 12) mit gegeneinan- 
dergerichteter Steigung zugeordnet sind, die in 
Umfangsrichtung des Tragerringes (1) zueinander 
entgegengesetzt verstellbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Keilflachen (11; 12) auf dem 
Innenumfang von Ringplatten (9; 10, 10a) ausgebil- 
det sind, die konzentrisch urn den Backentragerring 

(1) angeordnet und relativ zu diesem drehbar sind. 

3. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet, daft die Keiiflachengruppe 
(11) der einen Steigungsrichtung in wenigstens einer 
ersten Ringplatte (9) ausgebildet sind, wahrend die 
Keiiflachengruppe (12) der anderen Steigungsrich- 
tung in wenigstens einer zweiten Ringplatte (10, 10a) 
ausgebildet sind und daB beide Ringplatten (9; 10, 
10a) axial nebeneinanderliegen. 

4. Vorrichtung nach den Anspruchen I bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ubergang zwi- 
schen je zwei Keilflachen (11 bzw. 12) einer 
Keiiflachengruppe als abgerundete Stufe (19) gestal- 
tet ist und alle Keilflachen einer Ringplatte in 
geschlossenem Linienzug aufeinanderfolgen. 

5. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeder Backenkorper 

(2) an seinem auBeren Ende der Anzahl der 
Ringplatten (9; 10, 10a) entsprechende frei drehbare 
Rollen (3, 4) tragt, auf denen die Keilflachen (It; 12) 
der Ringplatten abrollen. 

6. Vorrichtung nach den Anspruchen 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rundung der 
Stufen(19)dem Rollenumfang angepaBt ist. 

7. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine mittlere Ringplat- 
te (9) der einen Keiiflachengruppe (It) an beiden 
Seiten von je einer Ringplatte (10, 10a) der anderen 
Keiiflachengruppe (12) fiankiert ist und daB die 
mittlere Ringplatte (9) entgegengesetzt wie die 
beiden auBeren Ringplatten drehbar ist. 

8. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ringplatten (9; 10, 
10a) kugelgelagert sind. 

9. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB jede Ringplatte (9; 10, 
10a) iiber einen Hebelarm (14; 15) drehbar ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Drehung der Ringplatten (9; 
10, 10a) ein Arbeitszylinder (16) dient, an dessen 
eines Ende der Hebelarm (14) der Ringplatte (9) 
einer Keiiflachengruppe angreift und dessen anderes 
Ende mit dem Hebelarm (15) der Ringplatte (10, 10a) 
der anderen Keiiflachengruppe verbunden ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Arbeitszylinder (16) pneu- 
matisch oder hydraulisch arbeitet und motorisch 
oder manuell betatigbar ist. 

12. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 11. 
dadurch gekennzeichnet. daB die auBere Kontur der 
Ringplatten (9; 10, 10a) eckig oder rund gestaltet ist. 




Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur klemmen- 
den Befestigung einer Hiilse, z. B. Metalihulse. an dem 
Ende eines Schlauches. Kabels od. dg!.. bei der ein Kranz 
von in einem ringformigen Trager radial verschiebbar 
5 gelagerten Backenkorpern durch Keilwirkung gegen 
die Tragerringmitte vorgeschoben wird. 

Bei bekannten derartigen Ceraten zum Aufklemmen 
einer Hulse auf ein Schlauch- oder Kabelstuck wurde 
auf die fur die gleichmaBge Klemmwirkung wichtige 

io gute Fiihrung der Backen Wert gelegt (vgl. DT-PS 
12 98 593, DT-AS 19 40 682, US- PS 10 96 502). Zur 
Backenverstellung ist jedem Backenkorper nur eine 
Keilflache zugeordnet und der die Keilflache bzw. 
Keilflachen aufweisende Teil ist zu dem die Backenkor- 

15 per enthaltenden Trager entweder axial verschiebbar 
oder drehbar angeordnet. Beides muB mit Hilfe sehr 
starker (iiber 100 t) hydraulischer oder pneumatischer 
Mittel geschehen, da nur diese in der Lage sind, den 
Keilflachenteil so weit zu verstellen. daB die Backenkor- 

20 per geniigend tief in die zwischen ihnen befindliche 
Metalihulse vorgetrieben werden. um radiale Einker- 
bungen in der Hulse auszubilden, deren Eindringtiefe in 
das Kabel bzw. den Schlauch ausreicht, um die Hulse auf 
dem Kabel oder denl Schlauch festgeklemmt zu halten 

25 und mit der Hiilse verbundene AnschluBelemente fest 
mit dem Kabel oder dem Schlauch zu verbinden. Das 
Erfordernis des Einsatzes von sehr starken hydrauli- 
schen oder pneumatsichen Mitteln zur Verstellung des 
die Keilflache aufweisenden Teiles bedingt, daB die 

30 herkommlichen Klemmvorrichtungen fur Hulsen als 
verhaltnismaBig aufwendige Maschinen gebaut sein 
miissen, mit denen nur an ihrem Aufstellungsort 
gearbeitet werden kann, weil sie sich nicht transportie- 
ren lassen. Die Besttickung von Schiauchen oder Kabeln 

35 mit Hulsen und ihnen zugeordneten AnschluBnippeln 
kann also bisher nur in einer Werkstatt erfolgen. was 
bedeutet, daB jede durch Schlauch- oder Kabelbeschiidi- 
gung wahrend des Betriebes einer Maschine, z. B. eines 
Baggers, Schleppers od. dgL notwendig werdende 

40 Reparatur lange dauert, weil nach Abschneiden des 
beschadigten Schlauch- oder Kabelstiickes der Schlauch 
bzw. das Kabel zum erneuten Befestigen der Hiilse mit 
AnschluBnippel in eine Werkstatt gebracht werden 
muB. Die hierdurch bedingte Ausfaltzeit der Maschine 

45 wirkt sich natiirlich kostensteigernd aus und kann z. B. 
bei Erntemaschinen. die wetterabhangig im Dauerbe- 
trieb eingesetzt werden miissen, wirtschaftlich tiefgrei- 
fende Ruckschiage zur Folge haben. Ein weiterer 
Nachteil der bekannten Vorrichtungen besteht darin, 

50 daB dadurch, daB jedem Backenkorper nur eine einzige 
Keilflache zugeordnet ist, bei drehender Verstellung 
dieser Keilflache der Backenkorper einer nur einseitig 
wirkenden Druckkraft ausgesetzt wird, die zu seiner 
Verkantung und Verklemmung in dem ringformigen 

55 Trager fiihren kann. Wird auch nur ein einziger 
Backenkorper des Kranzes von Backenkorpern durch 
Verklemmung daran gehindert, weit genug radial in die 
zu kerbende Hulse einzudringen, so ist die Zuverlassig- 
keit der Befestigung der Hiilse auf dem Schlauch oder 

60 Kabel in Frage gestellt, und es gilt daher die Gefahr der 
Behinderung der Backenkorper- Verschiebung auszu- 
schlieBen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zur klemmenden Befestigung von Hulsen 
65 auf dem Ende eines Kabels oder Schlauches zu schaffen, 
die sich als ortsunabhar.giges Gerat uberall einsetzen 
laBt und nach der Art eines Handwerkzeuges mitgefiihrt 
werden kann und bei der die Gefahr des Verkantens und 
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Verklemmens der Backenkorper in den Tragerringfuh- 
rungen trotz erheblicher Kraftbeaufschlagung durch 
Keilwirkung zuverlassig gebannt i$t. 

Diese Aufgabe wird dadurch* gelost, daB jedem 
Backenkorper zwei Keilflachen mit gegeneinanderge- 5 
richteter Steigung zugeordnet sind, die in Umfangsrich- 
tung des Tragerringes zueinander entgegengesetzt 
verstelibar sind. 

Auf diese Weise kommen auf jeden Backenkorper 
zwei Keilflachen zur Einwirkung, die aufgrund ihres io 
gegeneinandergerichtcten Steigungsverlaufes und ent- 
gegengesetzter Drehrichtung bewirken, daB jeder 
Backenkorper einer von Seitenkraften vollig freien 
axialen Schubkraft ausgesetzt is t. Ein Verkanten oder 
Verklemmen der Backenkorper in dem Tragerring wird 15 
auf diese Weise fur alle Backenkorper zuverlassig 
verhindert. Jede bearbeitete Hulse ist auf ihrem Umfang 
mit gleichmaBiger Eindringtiefe gekerbt. so daB die 
Befestigung auch bei hoher Beanspruchung dauerhaft 
haltbarist. 20 

Eine Klemmvorrichtung mit je zwei Keilflachen fur 
jeden Backenkorper laBt sich in zweckmaBiger 
Weiterbildung der Erfindung preiswert herstellen, so 
daB sie auch in dieser Hinsicht ein echtes Handgerat 
darstellt. Vorteilhaft sind die Keilflachen auf dem 25 
Innenumfang von Ringplatten ausgebildet, die konzen- 
trisch um den Backentragerring angeordnet und relativ 
zu diesem drehbar sind. Dabei sind die Keilflachen der 
einen Steigungsrichtung in wenigstens einer ersten 
Ringplatte ausgebildet, wahrend die Keilflachen der 30 
anderen Steigungsrichtung in wenigstens einer zweiten 
Ringplatte ausgebildet sind und beide Ringplatten 
liegen axial nebeneinander. Durch Drehen der einen 
Ringplatte im Uhrzeigersinn und der anderen Ringplat- 
te im Gegenuhrzeigersinn vers.tellen sich die gegenein- 35 
andergerichteten Keilflachen der beiden Ringplatten 
zueinander so, daB ihre jeweiligen Schnittpunkte jeweils 
auf der Scheitellinie eines Backenkorpers zu liegen 
kommen, so daB dieser von Seitenkraften unbeeinfluBt 
bleibt und nur einer axialen Vorschubkraft unterliegt. 40 

Der Obergang zwischen je zwei Keilflachen kann als 
abgerundete Stufe gestaltet sein, und alle Keilflachen 
einer Ringplatte folgen zweckmaBig in geschlossenem 
Linienzug aufeinander. Um zu erreichen, daB bei 
Drehung der Keilflachen-Ringplatten praktisch keine 45 
Reibung zwischen Keilflachen und Backenkorpern 
auftritt, die ebenfalls zu einer seitlichen Druckbeauf- 
schlagung des Backenkorpers fuhren kohnte, tragt jeder 
Backenkorper an seinem auBeren Ende der Anzahl der 
Ringplatten entsprechende frei drehbare Rollen, auf 50 
denen die Keilflachen der Ringplatten abrollen. Bei zwei 
Ringplatten ist jeder von ihnen an jedem Backenkorper 
eine Rolle zugeordnet, wobei die beiden Rollen auf einer 
gemeinsamen Achse im Backenkorper gelagert sind. 
Damit zur Entfernung der Backenkorper aus dem 55 
lichten Querschnitt der Tragerringmitte die Backenkor- 
per moglichst weit nach auBen geschoben werden 
konnen, ist zweckmaBig die Rundung jeder Stufe 
zwischen zwei aufeinanderfolgenden Keiifiachen dem 
Umfang der Lagerrollen angepaBt, so daB diese in die 60 
durch die Stufen gebildeten Ausbuchtungen zurucktre- 
ten konnen. 

Da die Backenkorper zur Anbringung ausreichend 
langer Hulsenkerben eine verhaltnismaBig groBe Hdhe 
haben, ist es zweckmaBig, wenigstens eine der beiden 65 
Ringplatten zu verdoppeln und der Ringplatte mit 
Keilflachen der einen Steigungsrichtung zwei sie 
flankierende Ringplatten mit Keilflachen der anderen 
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Steigungsrichtung zuzuordnen. Die beiden auBeren 
Ringplatten bewegen sich in diesem Falle gleichsinnig. 
wahrend die mittlere Ringplatte entgegengesetzt hierzu 
gedreht wird. Diese Aufteilung der Ringplatten tragt 
ebenfalls dazu bei. die Backenkorper von Querkraften 
freizuhalten, indem die beiden verschiedenen Keilfla- 
chen vollig symmetrisch auf die Backenkorper zur 
Einwirkung kommen. 

In zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfindung ist 
jede Ringplatte uber einen Hebelarm drehbar. Zur 
Drehung kann ein Arbeitszylinder dienen, an dessen 
eines Ende der Hebelarm der Ringplatte einer 
Keilfiachengruppe angreift und dessen anderes Ende 
mit dem Hebelarm der Ringplatte der anderen 
Keilfiachengruppe verbunden ist. Durch Verlangern des 
Arbeitszylinders werden die Ringplatten entgegenge- 
setzt zueinander gedreht, und die zusammengehorigen 
Keilflachenpaare schieben die Backenkorper vollkom- 
men gleichmaBig und reibungsfrei kraftvoll nach innen 
gegen eine zu kerbende Hulse. Wird der Arbeitszylinder 
verkiirzt, so geben die Keilflachen die Backenkorper 
frei, so daB diese in ihre auBere Ruhestellung 
zuruckgeschoben werden konnen und die Hulse aus der 
Vorrichtung herausnehmbar ist. 

Der Arbeitszylinder kann pneumatisch oder hydrau- 
lisch arbeiten und motorisch oder manuell betatigbar 
sein. Unter manueller Betatigung kann beispielsweise 
die Verwendung einer Handpumpe verstanden werden. 

\n der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der 
Erfindung schematisch dargestellt. Es zeigt 

F i g. 1 eine Ringplatte mit eingearbeiteten Keilfla- 
chen, 

F i g. 2 einen Teilschnitt der Vorrichtung langs der 
Linie 1 1 — 1 1 in F i g. 3 und 

F i g. 3 einen Schnitt der Vorrichtung langs der Linie 
f I II 1 1 in Fig. 2. 

(n einem Tragerring 1 sind in Radialbohrungen 
mehrere, beispielsweise acht plattenformige Backen- 
korper mit einer dem jeweiligen Zweck angepaBt 
profilierten Druckkante 2a frei hin- und herverschiebbar 
gelagert. Die Druckkanten 2a der Backenkorper 2 sind 
zur Mitte des Tragerringes I gerichtet, in die eine der 
Deutlichkeit halber nicht gezeichnete Hulse, z. B. 
Metallhulse, hineingesteckt wird, die auf einen Schlauch 
oder ein Kabel aufgektemmt werden soil, um dieses mit 
einem AnschluBnippel od. dgl. fest zu verbinden. Am 
auBeren Ende jedes Backenkorpers 2 sind Rollen 3 und 
4 auf einer Achse 5 lose drehbar gelagert, die in den 
Backenkorper quer zu seiner Bewegungsrichtung 
eingesteckt ist. 

Die Baueinheit aus Tragerring 1 und Backenkorpern 
2 ist in ein Gehause 6 eingesetzt, das von einem Deckel 7 
verschlossen ist, weicher mittels mehrerer Gewindebol- 
zen 8 befestigt wird. Zum Austausch der Backenkorper 
2 gegen andere Backenkorper, beispielsweise mit 
unterschiedlichem Kerbprofil 2a, wird der Deckel 7 
abgenommen, und es werden nach Herausnahme des 
Tragerringes mit den Backenkorpern diese radial nach 
auBen herausgeschoben und ersetzt. 

Der Vortrieb fur die Backenkorper 2 wird eingeleitet 
durch Keilflachen 11 und 12, die an dem Innenumfang 
von Ringplatten 9 und 10 in geschlossenem Linienzug 
ausgebildet sind. Die Ringplatten 9 und 10 umgeben den 
Tragerring 1 konzentrisch und sind auf diesem 
zueinander entgegengesetzt drehbar. Bei dem darge- 
stellten Beispiei weist die Ringplatte 9 die eine 
Keilfiachengruppe 1 1 auf, wahrend die Ringplatte 10 die 
andere Keilfiachengruppe 12 tragt. Zur VergleichrhaBi- 
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gung der Kcilwirkung auf die Backenkorper ist die 
Ringplatte 10 mit ihren Keiiflachen 12 in Form einer 
identischen zweiteh Ringpjattc 10a zweimal vorgese- 
hen, und zwar flankieren die beiden identischen 
Ringplatten 10, 10a die mittlere Ringplatte mit anderer 5 
Steigungsrichtung ihrer Keiiflachen 11. Zur Erleichte- 
rung der Verdrehurig der Ringplatten sind diese bei 13 
kugeigelagert. 

Von dem Plattenring 9 geht ein gegebenenfalls 
winkelfdrmiger Hebelarm 14 aus. wahrend an die beiden io 
identischen Plattenringe 10 und 10a jeweils ein ebenfalls 
moglicherweise gewinkelter Hebelarm 15 angreift. 
Diese Hebelarme 14 und 15 dienen zur Obertragung des 
Vcrstellantriebes eines Arbeitszylinders 16 auf die 
Ringplatten 9 bzw. 10, 10a, indem ihre freien Enden mit 15 
diesem Arbeitszylinder verbunden sind: Bei dem 
Beispiel sind die beiden Hebelarme 15 der Plattenringe 
10, 10a an das eine Ende des Arbeitszylinders 16 bei 17 
angelenkt, wahrend der Hebelarm 14 bei 18 gelenkig mit 
dem anderen Ende des Zyiinders verbunden ist. 20 

Der Arbeitszylinder 16 kann pneurnatisch oder 
hydraulisch arbeiten und motorisch oder manuell 
betatigbar sein. Durch Verlangerung des Arbeitszylin- 
ders 16 (durchzogene Linie in Fig. 2) werden die 
Ringplatten 9 und 10, 10a zueinander entgegengesetzt 25 
gedreht, wodurch sich eine Oberschneidung der jeweils 
paarweise zusammenwirkenden Keiiflachen 11 und 12 
mit gegeneinandergerichteter Steigung ergibt. Bei 
fortgesetzter Drehung der Ringplatten 9 und 10, 10a in 
Richtung der Pfeile 9x und 10, 10a* trifft die 30 
Oberschneidungsstelie A der Keilflachenpaare 11 und 



12 auf die Scheitellinie des Backenkorpers 2, und es wird 
dieser gleichmaBig nach innen geschoben, wobei die 
Keiiflachen 1 1 der mittleren Ringplatte 9 und die 
Keilfachen 12 der beiden auGeren identischen Ringplat- 
ten 10, 10a auf den ihnen zugeordneten Rollen 3 und 4 
abrollcn. Die Rollenlagerung der Keiiflachen und die 
gleichmaBige Kraftbeaufschlagung jedes Backenkor- 
pers durch zwei Keiiflachen bewirkt, daG jeder 
Backenkorper von Seiten- und Reibungskraften prak- 
tisch frci in der Ftihrung des Tragerringes 1 verschoben 
wird und sich nicht verklemmen kann. 

Die gestrichelt dargestellte verkurzte Lange des 
Arbeitszylinders 16 bewirkt eine Ruckstellung der 
Ringplatten 9 und 10, 10a. die Keiiflachen U und 12 
geben die Backenkorper 2 frei, so daG sie nach auGen 
schiebbar sind und die fertig bearbeitete Klemmhulse 
aus der Vorrichtung herausgenommen werden kann. 
Um die Backenkorper zur Herausnahme bzw. zum 
Einsetzen der zu bearbeitenden Hulse moglichst weit 
nach auGen schieben zu konncn, ist der Ubergang 
zwischen je zwei Keiiflachen .1 1 und 12 als abgerundete 
Stufe 19 gestaltet, deren Rundung dem AuGenumfang 
der Rollen 3 und 4 angepaGt ist. so daG diese in 
Grundstellung in die Stufe zunicktreten konnen. 

Das Gerat kann wahrend der Arbeit in der Hand 
gehalten werden. oder aber es konnen an dem Gehause 
6 FiiGe angebracht sein, mit denen die Vorrichtung so 
aufstellbar ist, daG der Arbeitszylinder sich zur 
Langenanderung relativ zum Werkzeug selbst frei 
bewegen.kann. 
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